Festool GmbH

oo FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0

Telefax: +49 (0)7024/804-20608

www.festool.com

@Mz’

CREATEUR D' AMBIANCE DEPU 1976

ROTEX
RO 150 FEQ
RO 150 FE

707859 _C /2021-07-27

>
%)




v,

Ponceuse roto-excentrique
Données techniques RO 150 FEQ/RO 150 FE

Puissance 720 W
Rotation 3300 - 6800 tr/min
Course de poncage Smm
Poids selon la procédure EPTA01:2014 2,3 kg

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d’emploi.

Pictogrammes

Attention, danger !

Lire Uinstruction/les renseignements !
Munissez-vous de casques anti-bruit !

Portez des lunettes de protection !

Portez un masque de protection respira-
toire !

Débrancher la fiche secteur !

Ne pas mettre aux déchets communaux!

000D >

Classe de protection Il

1 Utilisation conforme
La machine est concue pour le poncage et le
polissage des matériaux suivants : bois, plas-
tique, métal, aggloméré, peinture/lagque, mastic
et matériaux similaires.
Il est interdit de travailler des matériaux conte-
nant de lamiante.
Pour des raisons de sécurité électrique, cette
machine ne doit pas étre humide ni étre utilisée
dans un environnement humide. Cette machine
ne doit étre utilisée que pour un polissage a sec.
Lutilisateur est responsable des dégats ou
& accidents qu'il peut provoquer en ne res-
pectant pas les dispositions de sécurité.
2 A respecter avant la mise en service
2.1 Informations de sécurité

/™ AVERTISSEMENT ! veuitiez tire

toutes les consignes de sécurité et instruc-
tions. Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d'avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des
brilures et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.
Le terme «outil » dans les avertissements fait refe-
rence avotre outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d'alimentation) ou votre outil fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d'alimentation).
- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de
bois, métal). Le contact ou linhalation de ces
poussiéeres peut présenter un danger pour lutili-
sateur ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sécurité
en vigueur dans votre pays. Raccordez l'outil
électrique a un dispositif d'aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.
@\ Porteztoujours des lunettes de protection
contre les dangers du poncage.

- Encas de poussieres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument res-
pecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.

- Evitez Uinfiltration de produit de polissage
liquide dans Uappareil. Linfiltration de produit
de polissage liquide dans un outil électrique
augmente le risque d’'un choc électrique.

- En cas de chute, vérifiez que l'outil électrique
et le patin de poncage ne sont pas endomma-
gés. Démontez le patin de poncage pour un
examen minutieux. Faites réparer les piéces
endommagées avant toute utilisation. Des
patins de poncage cassés et des machines
endommagées peuvent causer des blessures
et compromettre la s(ireté de la machine.

2.2 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs sonores mesurées selon la norme
EN 62841 (voir déclaration de conformité CE) sont
habituellement :

Niveau de pression de bruit 85 dB(A]
Niveau de puissance sonore 96 dB(A)

Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d’émission vibratoire ah (somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a la norme EN 62841 (voir
déclaration de conformité CE) :



Poncage fin a, =5,0 m/s?
Dégrossissage a, =5,0m/s?
Polissage a, =6,5m/s?

K=2,0m/s?

Lesvaleurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

ATTENTION

& Selon la facon avec laquelle U'outil élec-
troportatif est utilisé, en particulier quel
type de piece est utilisé, les émissions
sonores peuvent diverger des valeurs
indiquées pendant l'utilisation réelle de
outil électroportatif.
- Fixer des mesures de sécurité visant
a protéger l'utilisateur et qui reposent
sur une estimation de la charge pendant
les conditions réelles d'utilisation. (tenir
compte ici de tous les éléments du cyc-
le de fonctionnement, par exemple les
périodes pendant lesquelles L'outil élec-
troportatif est désactivé, et ceux pendant
lesquels il est activé mais fonctionne sans
charge.]

Raccordementélectrique et mise enroute
La tension du réseau doit correspondre
aux indications de la plaque signalétique.
L'interrupteur (1.2) sert d'interrupteur marche,
arrét (| = Marche/ 0 = Arrét).

Avant de brancher ou de débrancher le
cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche !
ATTENTION

Echauffement du raccordement plug-it si
le raccord a balonnette n‘est pas comp-
letement verrouillé

Risque de brilures

- Avant de mettre en marche loutil élec-
troportatif, assurez-vous que le raccord
a baionnette est compléetement fermé et
verrouillé sur le cable de raccordement
secteur.

Seulement RO 150 FEQ: Voir en figure 2 la conne-
xion et la déconnexion du cable de raccordement
au secteur.
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4 Electronique

~ Cette machine dispose d‘une électronique
|=LE°"@7 complete qui présente les caractéris-
Démarrage progressif

tiques suivantes :
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.
Régulation de la vitesse
Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (1.4) entre 3300 et 6800 tr/min. Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la vitesse
de coupe a chaque matériau.
Régime constant
Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.
Protection thermique
En cas de surchauffe du moteur, l'arrivée de
courant et la vitesse de rotation sont réduites.
La machine fonctionne encore mais seulement
avec une puissance minimale afin de permettre
un refroidissement rapide grace a la ventilation
du moteur. Aprés refroidissement, la machine re-
prend automatiquement sa puissance nominale.

5 Réglages de la machine
C Avant d'entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher

5.1 Mouvement de poncage

la prise de courant !
Le commutateur (1.1) permet de régler deux
lorsque le patin de poncage est immobile
Mouvement rotatif Rotex (dégrossissage, polis-

mouvements de poncage différents.
2 Le réglage ne peut étre effectué que
car, pour des raisons de sécurité, le com-
mutateur est verrouillé pendant le travail.

sage)

Le mouvement rotatif Rotex est une
combinaison de mouvements rotatifs et
excentriques. Cette position est concue
pour un poncage grossier (dégrossissage]
et au polissage.

Poussez le commutateur (1.1) vers la droite.

Mouvement excentrique (poncage fin)

Cette position est concue pour un dégros-
=

sissage moins puissant pour une surface
exempte de rayures (poncage fin).

Appuyez sur le commutateur (1.1) et poussez-le

vers la gauche.
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